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(S) Werkzeug zum Zusamrnenfugen undTrennen von Rohren 

© Zangenartiges Werkzeug zum Zusammenschieben und , 
Trennen von Rohren dadurch gekennzeichnet, da(5 es 
zwei drehbar befestigte Backensatze besitzt, welche sich 
beim Aufsetzen des Werkzeugs, senkrecht zur Rohrachse, 
derart um die Rohrenden herumlegen, dass die jeweili- 
gen Rohrenden weitestgehend am Umfang gefasst wer- 
den. 



u> 



O) 
CM 

LU 
Q 




2/3 



BNSDOCID: <DE 2991 1594U1_I_> 



BUNDESDRUCKEREI 09.00 002 246/304/30 B 1 

i 



- Blatt 1/15 — 



10 
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STAND DER TECHNIK 

Es sind diverse Gerate zum Zusammenfugen von Rohren bekannt. 

Z.B. 24 08 978 , 1 953 838, t 953 837, DE 40 29 996 C2 oder DE 36 10 836 Al. 

Der hier vorgestellten Erfindung lag das Problem zugrunde ein Rohrrnontagewerkzeug zu 

schaffen, welches leicht ist in Bezug zu dem haridhabenden Rohrdurchmesser und das einfach 

zu handhaben ist und damit die Montage von Rohren wesentlich erleichtert. Eine dem 

gleichem Zweck dienende Vorrichtung ist unter GM 76 38 505 bekannt. Bei der miissen aber 

direkt an den Rohrenden Klemmhebel betatigt werden. Dieser Vorgang entfallt bei dem hier 

vorgestelltem Werkzeug. 



BESCHREIBUNG 

Dieses Werkzeug ist von nur einer Arbeitskraft wie eine groBere Zange zu handhaben. 
Dadurch konnen weitere Arbeitskrafte weitgehend eingespart werden. 

Dieses Werkzeug hat sich selbst ausgleichende Backen, die an Waagehebeln ( Fig. 3 und 4 - 
15 Pos. 2 und Fig. 5 und 6 - Pos. 1 1 und 12 ) befestigt sind, welche sich zwangslaufig beim 
Aufsetzen auf die zu handhabenden Rohre urn diese Rohre herumlegen. Dadurch wird eine 
urn den Umfang gleichmaBige Kraftverteiliing erreicht, welche besonders ein Spannen von 
diinnwandigen Rohren ermoglicht ( Axispruch 1 ), auBerdem ist nuf ein sehr geringer 
Spannweg erforderlich. Bei diesem gerihgen Spannweg kann mit einem Handhebel und einer 
20 Hebelbewegung ( ahnlich wie bei einer Fahrzeugbremse ) ein ausreichender Kraftschluss 
erzeugt werden. 

Die richtige und fluchtende Lage der Rohrenden im Werkzeug wird durch entsprechend 
positionierte Anschlage eingehalten. (Fig. 3 und 4 - Pos. 4,5,7 und 8 und Fig. 5 und 6 - Pos. 
I5,16,17und 18) 

25 Dieses Werkzeug greift die Rohrenden auf folgende Weise: Das Muffenende wird 
formschlussig gehalten, entweder vor bzw. hinter der Muffe oder vor bzw. hinter der 
Dichtungswulst. Fig. 4 , Fig. 7u. 8. Das Rohrende wird bei gieichmaBig verteiltem Druck 
auf die Spannbacken kraftschliissig gehalten. Fig. 6 . 
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Dieses Werkzeug ist sowohl vorgesehen zum Zusammenfugen als auch zum Trennen von 
MufFenrohren. 

Der Arbeitsgang Zusammenfugen bzw. Trennen wird nur bestimmt durch das Aufsetzen der 
Spannbacken auf die Rohrenden. ( sh. Fig. 1 fur das Trennen - und Fig. 2 fur das 
5 Zusammenschieben von Rohren ) 

Das Zusammenfugen bzw. das Trennen der Rohre geschieht nur mit zwei ausreichend langen 
Betatigungshebein, welche auch fur ungunstige Arbeitsbedingungen abgewinkelt sein konnen 
oder durch Winkelstucke verandert werden konnen. ' * 

( sh. Skizze Fig. 9 u. 10 ) Diese Winkelstucke fur die Betatigungshebel konnen als Zusatzteile 

10 dem Werkzeug beigelegt werden. 

Fur besonders ungunstige Arbeitsbedingungen ist ein Zusatzteil ( Fig. 1 3 und Fig. 14) 
vorgesehen, welches aus einem Einsteckteil mit Spindelmutter fur eine Gewindespindel, einer 
Gewindespindel mit oder ohne Verlangerung, einem Handrad und einem Aufsteckteil mit 
Gegenlager fur die Gewindespindel hesteht. 

15 Der feste Handhebel Pos. 32 wird zum Einsatz dieser Zusatzeinrichtung entfernt. An dessen 
Stelle wird das Einsteckteil eingesetzt und gesichert. Oben an dem Einsteckteil kann der 
bewegliche Handhebel Pos. 3 1 mit dem SpannhebelPos. 33 festgeklemmt werden, damit 
bleibt er funktionsfahig. Das Aufsteckteil wird auf die obere Fuhrung aufgesteckt und 
gesichert. Jetzt kann der Linearschlitten Pos.21 und 22 direkt bewegt werden. Der 

20 Hebelmechanismus Pos. 29 und 30 bewegt sich lose mit. Dieser Zusatz ist vorgesehen, wenn 
z.B. unter anderen Rohren oder Kabelschachten gearbeitet werden muss. 
Das Werkzeug kann auch verstellbar ausgefuhrt werden. ( sh. Fig. 9 und 10 ) Es ist durch die 
erfindungsgemaS gestaltete Art der „Waagehqber und Spannbacken auch geeignet sehr kurze 
Rohrstucke, Abzweiger, Winkelstucke usw. zu handhaben, wie sie zu diesem Rohrsystem 

25 geliefert werden. 

Der Spannvorgang sowie der Zusammenfuge- oder Trqnnvorgang kann auch bei groBeren 
Rohrdurchmesscrn und dementsprechend groBeren Spann- und Fiige- oder Trennkraften uber 
mehrere Rebel be wegun gen erfolgen mit Sperrklinkeri. 
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Fig. 16 Prinzipskizze fur den Spannvorgang und Fig. 15 Prinzipskizze fur die Vorgange 
Zusammenschieben und Trennen der Rohre. 

Fiir die Handhabung groBerer Rohrdurchmesser sind groBere Spann- und Fugekrafte 
erforderlich, dafiir kann dann ein Ratschenmechanismus nach den Prinzipskizzen Fig. 15 und 
16 Verwendung finden oder die Bewegungen werden hydraulisch iibertragen. Die Spann- und 
Fugekrafte konnen ebenfalls durch Kraftbetatigung ( motorischer Antrieb ) erzeugt werden. 
Zusatzlich kann das Prinzip des Umfassens der Rohre fur eine allgemeine 
Rohrgreifeinrichtung Anwendung finden. 
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POSITIONSNUMMERN 

Position Teilbezeichnung 

5 starrer Rahmen ( Fig. 5 u. 6 um 90° nach rechts gedreht aus Fig. 1 od. 2 ) 

1.1 Seitenteile 

1 .2 Verbindungsstege 

1 .3 Flanschplatte zur Befestigung der Linearschiene 
10 2 Waagehebel 

2 1 Spannbacken ( dargestellt in nicht beweglicher Ausfiihrung ) 

3 nicht besetzt 

4 Anschlag oben rechts 

5 Anschlag oben links 
] 5 6 nicht besetzt 

7 Anschlag unten rechts 

8 Anschlag unten links 



20 



beweglicher Rahmen ( Fig. 5 u. 6 um 90° nach rechts gedreht aus Fig. 1 od. 2 ) 



9 L — fbrmiger beweglicher Spannhebel rechts ( bei funktionsgerechter Montage ) 

10 L - formiger beweglicher SpaiinhebeT links ( bei funktionsgerechter Montage ) 

1 1 Waagehebel rechts ( bei funktionsgerechter Montage ) 

1 2 Waagehebel links ( bei funktionsgerechter Montage ) 
25 13 Spannbacke ( dargestellt in beweglicher Ausfunrung ) 

14 Anschlag C z" 1 * Begrenzung der Drehung der Spannbacke ) 

\ 5 Anschlag oben rechts ( bei funktionsgerechter Montage ) 

1 6 Anschlag oben links ( bei funktionsgerechter Montage ) 

1 7 Anschlag unten rechts ( bei funktionsgerechter Montage ) 
30 18 Anschlag unten links ( bei funktionsgerechter Montage ) 

19 Druckplatte ( zum Spreizen von Pes. 9 u. 10 ) 

20 Feder ( zum Spreizen von Pos. 9 u. 10 ) 

21 Wagenseitenteil ( fur Linearfiihrung ) 

22 Rolle (fiirWagen) 

35 23 Knebel ( zum Spannen ) 

24 Spannhebel 

25 Zugstange 

26 Fuhrung ( oberhalb des Wagens ) 

27 Fuhrung ( unterhalb des Wagens ) 
40 28 Bowdenzug 

Werkzeug Seitenansicht ( Fig. 1 und 2 ) 

29 Schub und Zughebe) 

45 30 Betatigungshebel beweglich Unterteil 

3 1 Betatigungshebel beweglich Oberteil 

32 Betatigungshebel fest 

33 SpanngrifF 

34 Spannklotz fur Bowdenzug 
50 35 Linearschiene 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Zangenartiges Werkzeug zum Zusammenschieben und Trennen von Rohren dadurch 
gekennzeichnet, daC es zwei drehbar befestigte Backensatze besitzt, welche sich beim 

5 Aufsetzen des Werkzeugs, senkrecht zur Rohrachse, derail urn die Rohrenden 

herumlegen, dass die jeweiligen Rohrenden weitestgehend am Umfang gefasst werden . 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, das besonders geeignet ist zum Handhaben von 
Rohren, vorzugsweise von dunnwandigen Rohren und Rohren aus Kunststoff. Dieses 

10 Werkzeug kann von nur einer Arbeitskraft wie eine groBere Zange eingesetzt werden. 

3. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche, bei dem die 
Spannbacken entsprechend der zu greifenden Rohrform ausgearbeitet sind, fur das 
Muffenende und bei dem fur das glatte Rohrende eine gut haftende Flache angearbeitet 

15 ist, entweder eingearbeitet direkt in die jeweilige Spannbacke durch Aufrauhen, Randel, 

Rillen usw. oder durch Auftragen oder Einsetzen eines geeigneten Reibbelages. 

4. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche, bei dem die 
Waagehebelsatze mit den Spannbacken mittig drehbar befestigt sind. 



20 
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5. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche, bei dem sich durch 
die L - formige Ausfuhrung der beweglichen Spannarme ( Pos.9 und 10 ) und deren 
Fuhrung uber und unter dem Linearlager ( Pos. 26 und 27 ) eine ausreichend genaue und 
verdrehfeste Fuhrung der Spannarme ergibt, ohne enge Toleranzen einhalten zu mussen. 

6. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspriiche, welches auch je nach 
Aufgabenstellung derart gestaltet sein kann, dass auch vvahlweise an beiden Seiten eine 
kraftschlussige Spaoneinrichtung oder eirie formschlussige Halteeinrichtung eingesetzt 
werden kann. 



> • • • • • 
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7. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
formschlussige Halteeinrichtung auch fiir beide Bewegungsrichtungen 
(Zusammenschieben oder Trennen) ausgelegt sein kann. (Ausfuhrungsbeispiel sh. Fig. 
17) 

8. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
einzelnen Spannbacken sowohl drehbar find durch Anschlage in der Bewegung begrenzt 
als auch starr befestigt sein konnen. 



20 9. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
Anschlage auch einstellbar gestaltet sein konnen. 

10. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
Spannbacken auch einteilig gestaltet werden konnen. Das bedeutet, dass der 

25 „Waagehebel cc und die Spannbacke ein Teil sind. 

1 1. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
Rohrbacken zur Arbeitserleichterung ( besonders bei Arbeiten waagerecht und uber Kopf 
) auch durch geeignete Federn gespreizt werden konnen. 



12. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem das 
Zusammenfugen bzw. Trennen von Muffenrohren nur uber entsprechend lange 
Betatigungshebel erfolgt. 
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13. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dera die 
Betatigungshebel auch abgewinkelt sein konnen oder wahlweise das Abwinkeln der 
Betatigungshebel durch zusatzliche einzubauende Winkelstucke erfolgt. 

1 4. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die 
Betatigungshebel fur ungunstige Arbeitslagen auch durch eine Schraubspindel mit 
Spindelmutter ersetzt werden konnen, gemaB Fig. 1 3 und 14. 

15. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem besonders 
bei groBeren Rohrdurchmessern der Spannvorgang auch durch mehrere 
Hebelbewegungen mit Zahnsegment und Sperrklinken erfolgen kann, zur VergroBerung 
der Hebelubersetzung bei gleichbleibendem Hebelweg, Der Hebel muss dann mehrfach 
betatigt werden. ( Prinzipskizze sh. Fig. 16 ) 

16. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspniche, bei dem besonders 
bei groBeren Rohrdurchmessern der Zusammenfuge- bzw. der Trennvorgang durch 
mehrere Bewegungen der Betatigungshebel erfolgen kann uber Zahnsegment und 
Sperrklinken, zur VergroBerung der Hebelubersetzung bei gleichbleibendem Hebelweg. 
Der Hebel muss dann mehrfach betatigt werden. ( Prinzipskizze sh. Fig. 15) 

17. Werkzeug nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem der 
Handhebel auch in der gespannten Stellung einrastet und deswegen nicht mehr gehalten 
werden muss. Durch einen kleinen Hebel ist diese Klinke bei Nichtgebrauch wieder 
losbar. * 
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